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CHƯƠNG TRÌNH DẠY NGHỀ

	Tên nghề
	: Nghề Hàn

	Trình độ đào tạo
	: Hàn MIG/MAG cơ bản (M1:1F, 2F, 1G)

	Đối tượng tuyển sinh
	: Học viên tốt nghiệp Trung học cơ sở trở lên

	Bằng cấp sau khi tốt nghiệp
	: Chứng chỉ

	Thời gian đào tạo
	: 30 giờ; Lý thuyết; 05 giờ; Thực hành: 25 giờ


I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
1. Kiến thức
- Học viên học những kiến thức kỹ năng cơ bản của nghề hàn, các yếu tố ảnh hưởng đến chất lượng mối hàn, một số phương pháp kiểm tra, đánh giá chất lượng mối hàn, các nguyên nhân và cách khắc phục các khuyết tật của mối hàn.

- Thực hiện được kỹ thuật hàn các mối hàn cơ bản 1F, 2F, 1G.

2. Kỹ năng
- Hình thành kỹ năng cần thiết để hàn trên mặt nằm ngang.

- Sử dụng được các loại dụng cụ, đồ nghề của nghề hàn.

- Hàn được sản phẩm tương đương tiêu chuẩn thợ bậc 1.

3. Thái độ
- Tổ chức được nơi làm việc hợp lý, an toàn để làm đúng công việc của bậc thợ.
II. NỘI DUNG CHƯƠNG TRÌNH VÀ PHÂN BỔ THỜI GIAN
	TT
	PHẦN, BÀI
	NỘI DUNG
	THỜI GIAN

	
	
	
	LT
	TH
	TỔNG SỐ

	
	PHẦN 1
	LÝ THUYẾT
	
	
	5

	1
	Bài 1
	Nội quy thực tập, kỹ thuật an toàn, vệ sinh công nghiệp
	1
	
	

	2
	Bài 2
	Kỹ thuật hàn, một số dạng khuyết tật của mối hàn
	4
	
	

	
	PHẦN 2
	THỰC HÀNH
	
	
	25


	1
	Bài 1
	Sử dụng, bảo quản dụng cụ và đồ nghề.
	
	1
	

	
	
	Vận hành máy hàn. Gây và duy trì hồ quang
	
	
	

	2
	Bài 2
	Hàn đường thẳng - hàn bằng đấu mí
	
	11
	

	3
	Bài 3
	Hàn bằng góc chữ T, chữ L
	
	11
	

	Kiểm tra cuối khóa
	
	2
	

	Tổng cộng
	5
	25
	30


III. NỘI DUNG CHI TIẾT
PHẦN 1. LÝ THUYẾT
Bài 1. NỘI QUY THỰC TẬP, KỸ THUẬT AN TOÀN, VỆ SINH CÔNG NGHIỆP
1. An toàn về điện, hàn điện
2. An toàn về truyền động cơ khí
3. Vệ sinh môi trường công nghiệp
Bài 2. KỸ THUẬT HÀN – MỘT SỐ DẠNG KHUYẾT TẬT CỦA MỐI HÀN

1. Kỹ thuật hàn
1.1 Vị trí mối hàn
1.2 Chuẩn bị vật hàn
1.3 Kỹ thuật hàn
2. Một số dạng khuyết tật của mối hàn, nguyên nhân và biện pháp khắc phục
3. Một số phương pháp kiểm tra mối hàn

PHẦN 2. THỰC HÀNH
Bài 1. SỬ DỤNG VÀ BẢO QUẢN DỤNG CỤ VÀ ĐỒ NGHỀ. VẬN HÀNH MÁY HÀN. GÂY VÀ DUY TRÌ HỒ QUANG
1. Sử dụng, bảo quản dụng cụ đo
2. Vận hành máy hàn thông thường và máy hàn bán tự động

3. Phương pháp gá vật hàn, gây và duy trì hồ quang
Bài 2. HÀN ĐƯỜNG THẲNG - HÀN BẰNG ĐẤU MÍ

1. Chuẩn bị vật hàn và gá đặt
2. Thực hiện đường hàn
3. Các dạng sai hỏng, nguyên nhân và biện pháp khắc phục
Bài 3. HÀN BẰNG GÓC CHỮ T, CHỮ L
1. Chuẩn bị vật hàn và gá đặt
2. Thực hiện đường hàn
3. Các dạng sai hỏng, nguyên nhân và biện pháp khắc phục
IV. TÀI LIỆU THAM KHẢO

1. Khoa cơ khí, Trường Cao đẳng kỹ thuật Lý Tự Trọng TP.HCM. Tài liệu Kỹ thuật hàn, 2014.

2. Trương Công Đạt. Kỹ thuật hàn điện. NXB Công nhân kỹ thuật năm 2000.

3. Trần Văn Niên. Thực hành kỹ thuật hàn gò. NXB Đà Nẵng năm 2000.

4. Althouse, Turnquist, Bowditch, Modern Weiding. The goodheart-willcox co., inc. Copyright 1970.  









Tp HCM, ngày     tháng     năm 2015
HIỆU TRƯỞNG
  






   TRƯỞNG ĐƠN VỊ 







    








    Nguyễn Tiến Nhân
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